
会社案内

IKEUCHI SEIKO 
池内精工株式会社
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引抜製品 28%

CHQ製品 46%

切断製品 16%

旋削 (ピーリング )製品10%

製品比率組織図

社名

所在地

連絡先

設立

資本金

代表者

営業品目

従業員数

池内精工株式会社

本社工場                ：〒239-0831 神奈川県横須賀市久里浜1-19-1

本社工場                  ：
第５工場（内川工場）：

ＴEL ： 046-835-1234　FAX ： 046-835-1238

昭和14年9月21日

1億円

代表取締役社長　  一

冷間引抜磨棒鋼、冷間圧造用鋼線、旋削磨棒鋼、研削磨棒鋼、ステンレス磨棒鋼、棒鋼の切断加工

敷地面積

主要得意先

主要仕入先

31,000㎡ （約1万坪）
3,849㎡ （約1,100坪）

（順不同・敬称略） 

大同特殊鋼株式会社、株式会社神戸製鋼所、日本製鉄株式会社、JFEスチール株式会社
（順不   同・敬称略） 

プロフィール

会社

日産自動車株式会社、株式会社SUBARU、日本発条株式会社、日立Astemo株式会社、株式会社ヨロズ、ジヤトコ株式会社、
GKNドライブラインジャパン株式会社、THKリズム株式会社、株式会社ユニバンス、株式会社サンノハシ、株式会社佐賀鉄工所、
株式会社フセラシ、株式会社トープラ、株式会社メイドー、株式会社互省製作所、メイラ株式会社、大同興業株式会社、
株式会社メタルワン、住友商事グローバルメタルズ株式会社、伊藤忠丸紅鉄鋼株式会社、日産トレーデイング株式会社、
中川特殊鋼株式会社、株式会社平井、佐藤商事株式会社、浅井産業株式会社、日鉄物産株式会社

概要 Best & More
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生産管理部 営業部 総務部

経営企画室 ISO事務局

関連企業 池内頂鋒（佛山）精密加工有限公司
池内興産株式会社

135名（2024年4月1日現在）

第５工場（内川工場）：〒239-0836 神奈川県横須賀市内川2-4-25
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京急久里浜駅からのアクセス方法

お車でご来社の場合
横浜・横須賀道路「衣笠インター」または「佐原インター」で降り、久里浜方面へ直進。

約10分で到着します。進行方向左手に正門があります。

電車でご来社の場合
京急久里浜線｢京急久里浜｣駅西口より徒歩約8分（約500m）。

※JR横須賀線「久里浜」駅より徒歩10分（約700m）。

アクセス方法

「京急久里浜」駅の西口改札を出て右に曲が

り、ファミリーマートのある通りに出ます。

1

まっすぐ 50ｍほど進み、一つ目の信号のあ

る交差点で右に曲がります。曲がるとすぐに

踏切が見えます。

2

踏み切りを渡り、道なりに 400ｍほど歩い

た右手側に「池内精工」が見えてきます。白

い2階建の建物です。

3

採用に関するお問い合わせ

総務部

ＴEL
FAX
E-Mail

046-835-1234
046-835-1238
soumu@iskcorp.co.jp

その他お問い合わせ

代表：TEL.046-835-1234／ FAX.046-835-1238

製品に関するお問い合わせ

営業部

ＴEL
FAX
E-Mail

046-835-1235
046-835-1238
eigyou@iskcorp.co.jp

技術部

ＴEL
FAX
E-Mail

046-835-1236
046-835-1238
gijutsu@iskcorp.co.jp

お問い合わせ Best & More

浦賀警察署八幡神社




